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Perfekcyjna wysoka wydajnosé

Warstwowos¢ elektrolitu
dla réznych cigzarow
wiasciwych

Cyrkulacja elektrolitu przy
zastosowaniu zasady
AirLift
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Uktad Cyrkulacji Elektrolitu

Akumulatory Hawker® wyposazone w
uktad cyrkulacji elektrolitu staja sie
coraz bardziej popularne. Ich stosowa-
nie jest szczegodlnie wskazane w apli-
kacjach, w ktorych przewidywane jest
uzyskiwanie wysokiej wydajnosci,
krotkie czasy tadowania oraz wystepuja
wysokie temperatury.

W trakcie tadowania akumulatorow
sktadniki kwasu zawarte w elektrodach
wydostajg sie do wolnej przestrzeni
wypetnionej elektrolitem. Ze wzgledu na
ich wiekszy ciezar wiasciwy opadajg one
na dno ogniwa gdzie gromadza si¢
zwigkszajac ich stezenie. Najwyzszy poziom
utylizacji zwigzkéw aktywnych wymaga
jednolitego ciezaru wiasciwego elektrolitu
na catej wysokosci ptyty. W technologiach
opierajacych sie na konwencjonalnym
trybie fadowania mozna to osiggnaé
stosujgc nadmiarowe fadowanie po uzys-
kaniu stanu petnego natadowania. Takie
nadmiarowe dofadowanie moze
spowodowacé obfite wydzielanie gazéw,
co z kolei moze doprowadzi¢ do uzyskania
bardziej jednolitego ciezaru wtasciwego
elektrolitu. Powyzszy stan mégtby

skutkowaé¢ dtuzszymi czasami tadowania,
a w skutek tego, wyzszymi kosztami
zuzycia energii oraz skréceniem zywotnosci
akumulatoréw. Zastosowanie cyrkulacji
elektrolitu powoduje wymuszenie
przeptywu wewnatrz ogniwa dzigki
wprowadzeniu strumienia powietrza
atmosferycznego. Powietrze dostarczane
jest za posrednictwem pompy aeracyjnej
i zespotu silnika umieszczonego w pro-
stowniku, na akumulatorze lub w pojezdzie
- w zalezno$ci od zastosowania.

Cyrkulacja elektrolitu

Na system cyrkulacji elektrolitu, wyko-
rzystujgcego zasade AirlLift, sktada sie
uktad rurek wbudowanych w ogniwo.
Pompa przeponowa (membranowa)
wprowadza staby strumien powietrza do
ogniwa, wywotujac cyrkulacje wewnatrz
zbiornika ogniwa. Zapobiega to
rozwarstwieniu elektrolitu i temperatury
jak réwniez prowadzi do optymalizacji
procesu tadowania.

* Oszczedno$¢ do 30% czasu tadowania

* Oszczedno$¢ do 20% zuzycia energii
elektrycznej w trakcie pojedynczego
tadowania

* Redukcja temperatury elektrolitu o
warto$é do 10°C na jedno fadowanie

» Zapobieganie rozwarstwieniu elektroli-
tu i temperatury

* Zmniejszenie zuzycia wody do 75%

» Wydtuzenie przerw pomigdzy uzupetnie-
niami poziomu wody w elektrolicie

* Mozliwoé¢ zastosowania bardziej eko-
nomicznych tadowarek ze wzgledu na
zmniejszony prad znamionowy

Obliczanie sprawnosci

Przyktad: Akumulator 80 V 620 Ah

tadowarka typu Hawker, WoWa 50 Hz,

80V/125A

» Oszczednosé energii na jedno tadowa-
nie: 10 kWh

» Skrécenie czasu fadowania o 25%,
z 8 godzin do okotfo 6 godzin

» Oszczedno$¢ okoto 1 litra wody w trak-
cie jednego fadowania

» Wzrost temperatury w trakcie tadowania
zredukowany o 10%



tadowanie

. Faza roztadowywania

ner

Faza gtownego tadowania . Faza po tadowaniu

Normalne tadowanie

Normalne tadowanie ze wspodtczynni-
kiem tadowania wynoszacym (CF) = 1,2

Energia

tadowanie z cyrkulacja elektrolitu - Wariant 1

Przy wspétczynniku tadowania

wynoszacym 1,07:

Dwukierunkowa redukcja temperatury

w wyniku zmniejszenia wspoétczynnika

tadowania do 1,07 oraz fazy chtodzenia

« Dtuzsza zywotno$¢ robocza wynikaja-
ca z wytwarzania mniejszej ilosci
ciepta oraz ostroznego tadowania

Faza chtodzenia

CF=10 +007

Energia

tadowanie z cyrkulacja elektrolitu - Wariant 2

Przy wspoétczynniku fadowania (CF)

wynoszacym 1,07:

Efekt jednokierunkowej redukcji tempe-

ratury w wyniku nizszego wspoétczynni-

ka tadowania wynoszacego 1,07 w

powiazaniu z zyskiem w zakresie czasu

uzytkowania

» Oszczednos$¢ do 30% czasu fadowania,
umozliwiajaca wykorzystanie akumu-
latora w bardziej ekonomiczny sposob.

Korzy z u ywania

CF=10 +007

Energia

tadowanie z cyrkulacja elektrolitu - Wariant 3

Przy wspotczynniku tadowania (CF)

wynoszacym 1,07:

Dwukierunkowa redukcja temperatury

w wyniku zastosowania prostownika o

nizszym pradzie znamionowym oraz

wspotczynnika tadowania 1,07

* Nizsze koszty inwestycyjne w wyniku
bardziej ekonomicznego rozwiazania
budowy urzadzen przeznaczonych do

Ograniczenie pradu znamionowego

Energia

tadowania.
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Stan petnego natadowania jest osiagany gdy uzyskany zostaje finalny ciezar wtasci-
wy elektrolitu y. Wskazania wykresu dowodzg, ze przy zastosowaniu uktadu cyrku-
lacji elektrolitu (EC) wspomniany stan zostat osiagniety po uptywie tylko 5,5 godziny
przy zastosowaniu wspotczynnika tadowania (CF) o wartosci 1.07. Prowadzi to do
oszczednosci czasu tadowania do ok. 30% (At), w poréwnaniu do petnego natado-
wania z zastosowaniem wspofczynnika tadowania (CF) o wartosci 1,2.

Prostowniki o wysokiej czestotliwosci oraz
mieszanie elektrolitu

Hawker® Lifeplus & Lifetech® (od 24V 50A) s3 idealnie dopaso-
wane do zastosowan wykorzystujacych proces mieszania
elektrolitu Hawker. Oprdécz pracy przy niskim wspoétczynniku
CF 1,07, wspomniane prostowniki dostosowuja sie automaty-
cznie do:

» Pojemnosci akumulatora

* Napiecia akumulatora (Lifeplus)

» Stopnia roztadowania akumulatora.

Powyzsze wspotczynniki, wysoka sprawnos$¢ energetyczna,
bardzo wysoki i staty wspotczynnik mocy, zmniejszony stopien
przetadowania oraz opoZniony start tadowania (Hawker Lifeplus)
zapewniaja znaczne zmniejszenie kosztow energii.

Zmiany temperatury w ciagu tygodnia przy normalnym trybie tadowania oraz z
normalnym fadowaniem z zastosowaniem cyrkulacji elektrolitu. Stosowanie przez
jeden tydzien.

Przyktad: Akumulator: 80 V 6 PzS 930

« Prad tadowania = 1,1 x ls* « Temperatura otoczenia = 20°C

« Sredni prad roztadowania = 0,5 x Ig* * Prad |5 = znamionowa pojemno$ 5 godzin
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EnerSys® jest sSwiatowym liderem w
zakresie kompletnych systemoéw energii
zmagazynowanej. Duza ré6znorodnos$é
produkowanych baterii wraz z dobrany-
mi do nich urzgdzeniami tadujgcymi
umozliwia bezproblemows i niezawodng
prace nawet w najbardziej wymagaja-
cych zastosowaniach. Strategicznie
zlokalizowane, wydajne zaktady produk-
cyjne dostarczajg wysokiej jakosci pro-
dukty, ktore sa ciagle udoskonalane.

European Headquarters:

EnerSys zajmuje czotowg pozycje pod
wzgledem technologii, a inwestujgc w
badania i rozwoéj zamierza pozostaé
liderem posréd firm wprowadzajacych
innowacje technologiczne. Najnowsze
rozwigzania: baterie Water Less® 20 i
Hawker® XFC™ oraz prostowniki HF
Lifetech® i LifeSpeed 1Q™ oznaczajq,
szereg zalet dla uzytkownika: szybsze
tadowanie, zwiekszenie dostepnosci
maszyn, nizsze koszty inwestycyjne
oraz nizsze koszty utrzymania i zmniej-
szenie ,ekologicznego odcisku stopy”.
Bliska wspoétpraca z klientami oraz
dostawcami pozwala na identyfikacje
mozliwos$ci rozwoju i wprowadzanie
nowosci technologicznych na rynek.

Centrala i marketing:

Zadaniem zintegrowanej sieci sprze-

dazy jest udostepnienie klientom naj-
lepszych rozwigzan - firma posiada
szeroka oferte akumulatoréw, pros-
townikow, systemow przetadunku
baterii oraz najnowoczesniejsze sys-
temy zarzgdzania flotg. Jednoczesnie
firma zapewnia obstuge serwisg na
najwyzszym poziomie.

EnerSys, jako najwiekszy na swiecie
producent baterii przemystowych,
doktada wszelkich staran aby po-
zostac¢ liderem na rynku.

Biura sprzedazy:

EnerSys EMEA

EH Europe GmbH
Léwenstrasse 32

8001 Zirich

Switzerland

Phone: +41 44 215 74 10
Fax: +41 44 21574 11

| Power-Full Solutions

Bielsko-Biata
ul. Leszczynska 73
43-300 Bielsko-Biala
tel. (033) 822 52 90
600 815 860
600 821 526
fax (033) 822 52 07

Gdansk
tel. 608 449 127
fax (058) 762 07 37

Poznan
tel. 604 901 562
fax (061) 650 31 16

Informacje o lokalnych biurach handlowych znajdujg sie na stronie www.enersys-emea.com

© 2012 EnerSys. Wszystkie prawa zastrzezone. Wszystkie znaki handlowe oraz logotypy pozostajg
wtasnoscig lub sa licencjonowane przez EnerSys i jej oddziaty, chyba ze postanowiono inacze;.

Jelenia Gora
tel. 600 853 079
fax (075) 752 46 29

Warszawa
tel. 608 415917
608 507 458

03.2012 - Wszelkie wymienione dane techniczne mogg ulec zmianie bez powiadomienia.

Rzeczywista zawarto$¢ moze nieznacznie réznic sie od opisanej. E&OE



